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ADVANCED
TECHNOLOGY TO THE RINK &
INDUSTRY

LASER CONTROLLED
BLADE ADJUSTMENT SYSTEM



Funktionsprincip

1) En laserstrale skickas horisontellt fran en sandare pa
sargkanten.

2) Mottagaren pa ismaskinen ror sig i lodratt lage da den
foljer de ojamnheter som finns pa isen, och automatiken
reglerar kniven pa hyveln i forhallande till lasern.
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ICEguard-mottagaren ar speciellt utvecklad for att \
motsvara de behov som finns vid isskotsel. Holjet ar .
i aluminium och fér att undvika att det gar sénder ':r

Lasersandaren &r av fabrikat
Trimble, som ar varldsledande
lasertillverkare, och representerar
det senaste inom lasertekniken. 15 e
B -
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har en magnetisk sakring installerats. ! ; ‘
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Lanserad ar 2002 ICEguard 2010 styrpanel

med nyaste teknik

+ Visning av isytans hojdniva i realtid.

* Med en enkel knapptryckning kan man andra énskad
istjocklek.

+ Man kan vdlja mellan laserstyrd eller manuell isskotsel.

+  Enkelinstéllning av vardena for hyvling “CUT" resp.
"+CUT"

«  Automatisk reglering av knivens vinkel for att
underlatta knivbyte. Den 6nskade vinkeln pa kniven
stalls in via panelen som grader, och kniven staller in
sig automatiskt.

Vid laserstyrd skotsel av isbanor
hyvlar kniven isytan pa foljande satt:

Om isen ar tjockare an
onskat okar skardjupet
automatiskt och isen
hyvlas enligt installt
+CUT-varde.

Onskad istjocklek uppnas

Om isen ar tunnare an
onskat hyvlas isen enligt
installt CUT-varde.

|ICEguard
-reglermotor for
exakt knivinstallning
Motorn ar tillverkad i samarbete med

den ledande motortillverkaren Linak.
Motorn mojliggor ocksa mekanisk

Patenterad!
Lasermottagaren, som ror sig fritt just dver isytan, ar installerad
framtill pa ismaskinen. Detta ger tillracklig tid for kniven att
reagera pa snabba forandringar i isytans niva.

Med hjalp av ICEguard &r det ocksa méjligt
att upptdcka fel pa ror som skall forhindra
kalfrysning. Mark som fryser tenderar att lyfta
banans grund, vilket kan upptackas med hjalp
av lasern. Att man kan upptacka detta i tid
innebar stora besparingar.

anvdandning genom manuell styrning.

Framstalining av malningar med hjalp av ICEguard.

<—— 3)) Den egentliga bruksisen ovanpa en malning, installd istjocklek t.ex. 22 mm.

2.) Isskikt som dr avjamnat med hjalp av laser och som malning ska goras pa: bottenisen avjdmnas med
* . hjalp av ICEguards laserstyrning (installning for istjocklek 10 mm. Som grundinstallningsvarde
for hyvling instélls 0, och som tillaggsvarde t.ex. 1,0.) Overskott, d.v.s. for tjock is, hyvlas bort,

vilket gor att isen jamnas till fér kommande pamalning.
<— 1.) Ojamnt bottenskikt



2 22202202027

0 22220200
2 222222278
0 22220008
) 22220204
kg | BEEEIE 1k
L g 0 22222224 g
D 222202004
BIIIIDDD

+ O Co vattnets fasforandring - O Co

giférbrukning i en ishall och punkter
an gora besparingar med hjalp av ICEguard:

attenatgang vid istillverkning. ICEguard lyfter kniven vid ojamnheter i isen.
angden vid frysning doseras for att fa en bra iskvalitet.

den jamfoért med traditionellt forfarande @r 100 liter/kérning.
et av att gora olika korrigeringar och gora tunna delar av isen
are faller bort. Darmed tdmning av ismaskinens vattentank

0 liter) kvallstid pa grund av ojamn is.

jockleken kan optimeras och bibehallas pa 6nskad tjocklek.

nddata

=gt F.com
Arlig férbrukning av elenergi 780 000 kWh m— T —
Medeltal fér Finland och Sverige 850 000 kWh = = '
De bsta 500 000 kWh il

Skotselkorningar 10 st/dag
Kylmaskineriets verkningsgard i medeltal 3,0 COP km
Ipriset, inklusive natavgifter, 0,10 euro/kWh

95,4 % . Arligt elenergibehov for hallen (95,4% =743 730 kWh)
P 1,9% i 00 liter/kérning (1,9% = 14 820 kWh)

1,5% . Tilljamning av banan (1,5% = 11 700 kWh)
1,25% 15 mm 6verskottsis 1,25% = 9 750 kWh)

- i ] = * Visning av isytans niva i realtid
o v elenerg| g * Minskat behov av skétselkérningar

M man anvander ICEquard: . alitid en jamn isyta till forfogande

), eller 3620 euro! « Enklare isunderhall
* Malningarna i banan syns tydli

Manufacturer:

Kaspek Oy/Ltd

Piirontanhua 31 | 23660 Kalanti | Finland
Mobile: +358 400 825 835 | Fax.+358(0)2 875214
info@iceguard.fi | www.iceguard.fi



