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ADVANCED
TECHNOLOGY TO THE RINK &
INDUSTRY

LASER CONTROLLED
BLADE ADJUSTMENT SYSTEM



Toimintaperiaate

1) Kentan reunalla olevasta lahettimesta tuleva lasersade
on vaakasuora.

2) Jaanhoitokoneen vastaanotin liikkkuu pystysuunnassa

jaan epatasaisuuksien mukaan, jolloin automatiikka saa-

taa hoylan teraa suhteessa laseriin.

ICEguard vastaanotin on valmistettu erityisesti vastaa- \
maan jaanhoidon asettamia vaatimuksia. Sen ulkokuori on .
alumiinia ja rikkoutumisen estamiseksi silhen on asennet- ‘:T
tu magneettinen sulake. !

Trimblen valmistama laser-
ldhetin edustaa maailman
johtavan laservalmistajan
teknologista karkea.
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Patentoitul

ICEguard:in avulla on my&s mahdollista havaita

Vuodesta 2002 ICEquard 2010 Ohjauspaneeli

* Realiaikainen jaan pintatason naytto .

*  Yhdelld napin painalluksella voidaan muuttaa
tavoiteltua jadnpaksuutta.

+ Valittavissa laserohjattu tai manuaalinen jadnhoito.

« Helposti asetettavissa CUT ja +CUT -leikkausarvot.

«  Terdkulman automaattinen saato teran vaihdon
helpottamiseksi. Haluttu terdkulma annetaan pa-
neeliin asteina, mihin tera automaattisesti asettuu.

Laserohjatussa jadanhoidossa
terd leikkaa jaata seuraavasti:

Jos jaa on haluttua
paksumpi, autom.
lisataan leikkausta ja
jaata leikataan + CUT
arvon mukaisesti.

Tavoiteltu jadnpaksuus

Mikali jaa on haluttu
tai ohuempi, leika-
taan jaata CUT
arvon mukaisesti.

|ICEguard teran-
saatdmoottori

Moottori on valmistettu yhteistyossa,
maailman suurimman karamootto-
rivalmistajan Linak:n kanssa. Moot-
torissa myos mekaaninen kasikaytto
mahdollisuus.

nopeasti roudan sulatusputkiston toimintahai-
rio. Routiva maa alkaa nostaa kentén pohjaa,
mika voidaan todeta laserin avulla.

Riittavan aikaisessa vaiheessa taman toteami-
nen estaa kalliilta vaurioilta.

Vapaasti jadnpinnantasossa lilkkuva laservastaanotin on asennettu
jaanhoitokoneen teliston etupuolelle.Tama mahdollistaa riittavan
ajan teran reagoinnille jaan nopeasti muuttuviin korkeusvaihteluihin.

Jaan ja maalausten valmistus ICEguard:in avulla

<——— 3))Varsinainen kdytt6jaa maalausten paalld, jadnpaksuus asetus esim.22mm.

2.) Laserin avulla tasattu jadkerros johon maalaukset tehdaan: pohjajaa tasataan ICEguard -laser-
< ohjauksen avulla (jaan paksuusasetus 10mm. Perusleikkausarvoksi asetetaan 0 ja lisaleikkausarvoksi

esim. 1,0.) Ylimaardinen, liian paksu jaa hoylataan pois, jolloin kentta suoristuu maalausta varten.

*

<—— 1.) Epdtasainen laatta.
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o Veden faasimuutos
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iahallin vuotuisen sahkdenergian kulutus ja sadsto-
oihin ICEguard kayton avulla voidaan vaikuttaa:

eden kdyttomadran pienentyminen.
d nostaa teraa jaan matalissa kohteissa.
sveden kayttdmaara annostellaan hyvan jaan aikaan-

seksi. Ero perinteiseen 100litr./ ajo.

en jaanoikaisun ja jaan ohuiden kohtien kasvatustarve poistuu.
.Iltaisin jadhoitokoneen vesitankkien tyhjennys (800litr.),

in mataliin kohtiin.

dnpaksuus voidaan optimoida ja pitaa halutussa tasossa.

ustiedot:
uotuinen sahkéenergiankulutus 780 000 kWh

Suomen ja Ruotsin keskiarvo 850 000 kWh

Parhaat 500 000 kWh

Hoitoajoja 10kpl /pdiva

Kylmé&koneiston keskimaarainen hy6tysuhde 3,0 COP km
Sahkon hinta, sis. siirtomaksun 0,10 e / kWh

95,4 % . Hallin vuotuinen sahkéenergian tarve (95,4% = 743 730 kWh)
P 1,9% i 100 litr./ajo (1,9% = 14 820 kwh)

1,5% [ Kentin oikaisu (1,5% = 11 700 kWh)
1,25% 15 mm ylimaaraista jaata 1,25% =9 750 kWh)

ardin tuoma vuotuinen Ili-lea.haulfa!nen jaan p.mtatason naytto
oitoajojen tarve pienee

ergian saasto: 36270 k\/\/h, Kdytettdessa aina tasainen jaa
e Jaan hoito helpottuu
* Kenttamaalausten nakyvyys p

Valmistaja:

Kaspek Oy

Piirontanhua 31 | Kalanti | 23500 Uusikaupunki
Puh. 0400 825 835 | Faksi02 875214
info@iceguard.fi | www.iceguard.fi



